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(57) Abstract: The invention relates to a packaging (1) consisting of a thermally and/or 
mechanically deformable plastic film, said packaging comprising two shells (2, 3) which 
can be interconnected in a sealing plane (4) in a preferably reclosable manner, thus form- 
ing a hollow body. The sealing plane (4) is inclined in relation to the horizontal and ex- 
tends into the region of the hollow body, essentially along the diagonal of the same. The 
invention also relates to a method for producing a packaging having an inclined sealing 
plane (4), and to a method for filling said packaging. 

(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung betrifft eine Verpackung (1) aus 
einer thermisch und/oder mechanisch verformbaren Kunststoffolie mit zwei Halbscha- 
len (2, 3), die in einer Siegelebene (4) vorzugsweise wiederverschliessbar miteinander 
verbindbar sind und dadurch ein Hohlk5rper (10) bildet und bei der die Siegelebene (4), 
bezogen auf die Waagerechte geneigt ist, wobei sich die Siegelebene im Bereich des 
Hohlkorpers (10) im wesentlichen entlang dessen Diagonale erstreckt. Des weiteren 
betrifft die vorliegende Anmeldung ein Verfahren zur Herstellung einer Verpackung mit 
einer geneigten Siegelebene (4) sowie deren Befiillung. 
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WIEDERVERSCHLIESSBAREKUNSTSTOFFVERPACKUNG MIT ZWEI HALBSCHALEN SOWIE DAS VERFA 
HREN ZUM HERSTELLEN DIESER VERPACKUNG 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Verpackung aus einer thermisch und/oder 
mechanisch verformbaren KunststofFolie mit zwei Halbschalen, die in einer 
Siegelebene vorzugsweise wiederverschliefibar miteinander verbindbar sind und 
dadurcii einen Hohlkorper bilden und bei derdie Siegelebene bezogen auf die 
Waagerectite geneigt ist, wobei sich die Siegelebene im Bereich des Hohlkorpers im 
wesentlichen entlang dessen Diagonale erstreckt. Des weiteren betrifft die 
vorliegende Anmeldung ein Verfahren zur Herstellung einer Verpackung mit einer 
. geneigten Siegelebene sowie deren BefQIIung. 

Verpackungsguter, insbesondere Lebensmittel, werden dem Verbraucher heutzutage 
immer fifter In Kunststoffverpackungen zum Verbrauch angeboten. Oftmals weisen 
diese Verpackungen jedoch den Nachteil auf, dafl das Verpackungsgut nach dem 
Entfernen der Deckelfolie nicht gut entnommen werden kann. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, Verpackungen zur VerfQgung zu 
stellen, die die Nachteile des Standes der Technik nicht aufweisen und die einfach 
herzustellen und zu befQIIen sInd. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemafl durch die Bereitstellung einer Verpackung aus 
einer thermischen und/oder mechanisch verformbaren Kunststoffolie mit zwei 
Halbschalen, die in einer Siegelebene vorzugsweise wiederverschliefibar 
miteinander verbindbar sind und dadurch einen HohlkOrper bilden und bei der die 
Siegelebene bezogen auf die Waagerechte geneigt ist, wobei sich die Siegelebene 
im Bereich des Hohlkorpers im wesentlichen entlang dessen Diagonale erstreckt. 

Die Verpackung kann einen beiiebigen Querschnitt aufweisen, vorzugsweise ist sie 
jedoch rund, rechteckig oder quadratisch. 

In einer bevorzugten AusfQhrungsform weist die erflndungsgemaile Verpackung 
zwischen der ersten und der zweiten Halbschale mindestens ein Gelenk auf, mit dem 
die Verpackung auf- und zuklappbar ist Vorzugsweise werden die beiden 
Halbschalen und das Gelenk aus derselben Folie geformt. Der Fachmann erkennt, 
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daR die beiden HaltSRalen und das Gelenk auch aus jeweils unterschiedlichen 
Folien bestehen kOnnen oder dall die beiden Halbschaten sowie das Gelenk aus 
unterschiedlichen Folien aufgebaut sein kOnnen. Das Gelenk 1st vorzugsweise In der 
NShe des hOchsten Punktes der Verpackung angeordnet. 

In einer bevorzugten AusfQhrungsform der erfindungsgemaHen Verpackung weisen 
beide Halbschalen jeweils an ihrer dem Gelenk gegenUberliegenden Ldngsseite eine 
mittig an der Siegelflache angeordnete Lasche auf. Durch diese beiden Laschen wird 
dem Benutzer das erstmalige Offnen der Verpackung sowie nach dem erstmaligen 
Offnen das Auseinander- bzw. Zuklappen der beiden Halbschalen erieichtert. 

Die erfindungsgema&e Verpackung kann des weiteren wleders^erschlieflbar sein. Zu 
diesem Zwecke werden vorzugsweise an die die beiden Halbschalen begrenzende 
Siegelflache flexible, komplementar zueinander geformte Dichtllppen angebracht, die 
sich unter mechanischem Druck gegenseitig durchdringen. Ebenfalls bevorzugt sind 
zu diesem Zweck an den SiegelflSchen KlettverschlQsse mit einer beliebigen Form 
Oder Noppen und dazu komplementSre Aussparungen angebracht. 

In einer besonders bevorzugten AusfQhrungsform sind die Aussparungen als 
Langloch ausgefuhrt und weisen besonders bevorzugt im Randbereich Einschnitte 
auf. 

Die Noppen sind vorzugsweise so gestaltet, dass im unteren Bereich Einpragungen 
aufweisen, die diesen Bereich zusdtzlich versteifen. 

Weiterhin bevorzugt weist die erfindungsgemdKe Verpackung seitliche 
FQhrungsrippen auf, die beispielsweise gemail dem Nut/Feder-Prlnzip gestaltet sind. 
Mit diesen FQhrungsrippen wird ein besserer Sitz des Deckels auf der Schale nach 
dem WiederverschlieHen erreicht. Des weiteren Ubemehmen die FQhrungsrippen 
auch eine gewisse Dichtungsfunktion. 

Weiterhin bevorzugt weisen die Halbschalen Versteifungsrippen auf, so dad das 
Befallen der Verpackung vereinfacht wird und das verpackte Gut besser geschQtzt 
ist. 
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Die erfindungsgemai^e Verpackung eignet sich insbesondere zur Verpackung von in 
Scheiben geschnittenen, aufeinander gestapelten Wurst- und/oder Kdsescheiben 
Oder Wurst- odef Kdselaibem. Die zu verpackenden Produkte kOnnen einen 
beliebigen Querschnitt aufweisen, vorzugsweise sind sie jedoch mnd, dreieckig oder 
rechteckig. 

Die erfindungsgemade Verpackung hat den Vorteil, dad die darin befindlichen 
Verpackungen leicht entnommen werden kSnnen. Des weiteren ist die Verpackung 
einfach und gOnstig herzustellen und sehr leicht zu befullen. 

Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erflndung ist ein Verfahren zur 
Herstellung einer Verpackung aus einer thermischen und/oder mechanisch 
verformbaren KunststofFolie mit zwei Halbschalen, die in einer Siegelebene 
vorzugsweise wiederverschliedbar miteinander verbindbar sind, wobei die 
Siegelebene bezogen auf die Waagerechte geneigt ist und die Maschinenebene 
beim Tiefziehen. Siegein oder Schneiden der Siegelebene der Halbschalen 
entspricht. 

Vorzugsweise erstreckt sich die Siegelebene entlang des HohlkOrpers, den die 
beiden Halbschalen ausbilden. 

Vorzugsweise sind die l-ialbschalen aus einer Unterfolie bzw. einer Oberfolie 
tiefgezogen. 

Weiterhin bevorzugt werden die Unter- und die Oberfolie nach dem BefUllen der 
Verpackung in der Siegelebene zusammengefUhrt und vor dem Siegel mit einem 
Niederhalter zusammengehalten. 

Durch dieses erfindungsgemdUe Verfahren ist ein besonders einfaches Herstellen 
der erfindungsgemdilen Verpackung mdglich. 

Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein Verfahren zum Befullen 
einer Verpackung aus einer thermisch und/oder mechanisch verformbaren 
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lalbschalen, die in einer Siegelebene vorzugsweise 



KunststofFolie mit 



wiederverschtieHbar miteinander verbindbar sind, wobel die Siegelebene bezogen 
auf die Waagerechte geneigt ist, mit einem Produkt und die Maschinenebene beim 
BefQIIen der Siegelebene der Halbschalen entspricht. 

Produkt im Sinne der Erfindung kann jedes dem Fachmann bekannte Produkt sein, 
dass verpackt wird. Vorzugsweise ist das Produkt jedoch Lebensmittel, insbesondere 
Wurst Oder Kase, die geschnitten oder als Lalb d.h. einstuckig vorliegen konnen. 

Vorzugsweise wird das Produkt wahrend des BefQIIvorganges zumindest an 
Teilbereichen der Wand der unteren Halbschale gefUhrt und/oder daran ausgerichtet. 

Besonders bevorzugt gleitet das Produkt beim BefQIIen zumindest an Teilbereichen 
der Wand der unteren Halbschale entlang und wird dabei so gefuhrt und 
gegebenenfails so ausgerichtet dass der Formschlud der Wand der unteren 
Halbschale mit dem eingefQIIten Produkt verbessert wird. 

In einer weiteren bevorzugten AusfQhrungsform des erfindungsgemaiien Verfahrens 
wird das Produkt beim BefQIIen zumindest an Teilbereiche der Wand 
einer Halbschale gedruckt und dabei gefQhrt und so ausgerichtet, dass der 
Fomnschlui^ der Wand der unteren Halbschale mit dem eingefQIIten Produkt 
verbessert wird. 

Ebenfalls bevorzugt wird das Produkt nach dem BefQIIen zumindest gegen 
Teilbereiche der Wand der Halbschale gedrQckt und dabei ausgerichtet, so daft eine 
ungleichmSRige Stapelung des Produktes in der Halbschale zumindest teilweise 
rQckgangig gemacht wird. Diese bevorzugte AusfQhrungsform des 
erfindungsgemdHen Verfahrens eignet sich insbesondere bei zumindest teilweise 
gefrorenen Lebenmltteln. 

In einer anderen bevorzugten AusfQhrungsform der voriiegenden Erfindung wird das 
Produkt vor dem BefQIIen der Halbschale mit einem Mittel zur Kalibrierung so 
kalibriert, dad es einen zumindest nahezu gleichmaiiigen Querschnitt aufweist. 
WShrend des BefQIIvorganges wird das Produkt zumindest an Teilbereichen der 
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Wand einer HalbschlffgefQhrt und/oder daran gegebenenfalls so ausgerichtet, dass 
der FormschluH der Wand der unteren Halbschale mit dem eingefullten Produkt 
verbessert wird. 

Das erfindungsgemaHe Verfahren zum BefQIIen hat den Vorteil, daQ> es besonders 
einfach und kostengunstig durchzufuhren ist und daH es enn6glicht, Stapel von 
geschnittenen Lebensmittein so zu verpacken, da(i der Stapel in der Verpackung 
einen gleichmSdigen Querschnitt aufweist und es somit einfach mdglich ist, den 
kompiementaren Deckel auf die befullte Halbschale autziubrlngen. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand der Figuren 1 bis 9 erkldrt. Diese 
Erkldrungen sind ledlglich beisplelhaft und schrSnken den allgemeinen 
Erfindungsgedanken nicht ein. 



Figur 1 zelgt die erfindungsgemdile Verpackung. 



Figur 2 zeigt die erfindungsgemai&e aufgeklappte Verpackung, gefullt mit 
Wurstscheiben. 

Figuren 2a und b zeigen die erfindungsgemafle Verpackung mit seitlichen 
Fuhmngsrippen. 

Figuren 2c bis e Ausnehmungen und Noppen zum Verschlieflen der Verpackung 

Figur 3 zeigt die erTindungsgemafle Verpackung relativ zur Maschinenebene. 

Figur 4 zeigt das Einlegen von geschnittenen Lebensmittein in die Verpackung mit 
einer Einlegezunge. 

Figur 5 zeigt das Einlegen von gestapelten, geschnittenen Lebensmittein in die 
Verpackung mit einer rOckziehbaren Einlegezunge. 
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Figur 6 zeigt das Ei^^en von geschnittenen, gestapelten Lebensmittein mit einer 
Einlegezunge und anschlieRendem Andrucken des eingelegten Stapels zu dessen 
Ausrichtung. 

Figur 7 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform der BefQilung gemaH Figur 5. 

Figur 8 zeigt die Befullung der Verpackung. bei der das geschnittene und gestapelte 
Produkt vor dem Befullen auf einen gleichma&igen Querschnitt kalibriert wird. 

Figur 9 zeigt das Verschiiel^en der gefullten Verpackung. 

In Figur 1 ist die erfindungsgemdUe Verpackung 1 dargestelit die zwei Halbschalen 
2. 3 aufweist. Die belden IHalbschalen sind wiederverschlieHbar in der Siegeiebene 4 
miteinander verbunden und bilden so einen HohlkOper. Es ist deutiich zu erkennen, 
daR die Siegeiebene 4 sich im wesentlichen entlang der Diagonalen des Hohlkdrpers 
erstreckt und somit gegenuber der waagerechten genelgt Ist. Des weiteren ist 
erkennbar, dafi beide Halbschalen 2, 3 eine Wandung 19 bzw. 16 aufweisen, die 
entlang des Umfangs der Halbschale jeweils eine unterschiedliche Hohe aufweisen. 
Die Wandungen 19, 16 sind Jeweils durch die Rippen 11 versteift. so dafi das 
Produkt besser geschutzt ist und sich die Halschalen besser mit Produkt fQllen 
lessen. 



In Figur 2 ist ebenfalls die erfmdungsgenDaile Verpackung 1 dargestellt, die in 
diesem vorliegenden Fall mit in Scheiben geschnittene Wurstwaren 9 gefUllt ist. Die 
Verpackung weist zwei IHalbschalen 2, 3 auf, die in der Siegeiebene 4 
wiederverschlieHbar miteinander verbindbar sind. Die beiden Halbschalen sind Qber 
das Gelenk 5 miteinander verbunden. Durch die Lasche 7 und 8 kann das erstmalige 
Offnen der Verpackung und das nachfolgende Auf- und Zuklappen erieichtert 
werden. Die Wiederverschlieflbarkeit wird durch die Noppe 6 erreicht, die in eine 
komplementdre Ausnehmung (nicht dargestellt) in der Lasche 8 gedrUckt wird. Durch 
die Form der Verpackung ist es leicht mdglich, eine Wurstscheibe nach der anderen 
von dem Stapel zu entnehmen, ohne dafl die Verpackung bei der Entnahme stOrt. 
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In Figur 2a ist eine ^^ackung gerndf^ den Figuren 1 und 2 gezeigt, wobei die 
Verpackung in dem vorliegenden Fall zwei FQhaingsrippen 25, 26 am rechten bzw. 
linken Packungsrand aufWelst. Die FOhmngsrippen 25, 26 befinden sich Jewells 
auBerhalb des Bereiches der Siegelung 27. WIe Figur 2b entnommen werden kann, 
bestehen die FOhmngsrippen 25, 26 aus einer Nut 29 und einer Feder 28. Die Feder 
28 durchdringt die Nut 29 und bewirkt so eine Nut/Feder-Fuhmng. Figur 2b zeigt 
zwei alternative Gestaltungsformen der FQhrungsrippen 25, 26. Der Fachmann 
erkennt, dass die FOhmngsrippen 25. 26 Hinterschneidungen aufweisen kdnnen, urn 
deren Verbund zu verbessem und schwerer Idsbar zu machen. 



Figur 2c zeigt einen reversibelen Verschlufi zwischen den beiden Halbschalen, 
wobei die Noppe 31 in die Ausnehmung 30 gesteckt wird. Die Ausnehmung 30 Ist in 
dem voriiegenden Fall als Langloch ausgefOhrt. Figur 2d zeigt eine 
AusfOhmngsform, bei der die Ausnehmung im Randbbereich Schlitze 33 aufwelst. 
Figur 2e zeigt den unteren Bereich einer Noppe, in die ein Kreuz zur Versteifung 
eingeprdgt ist. 

In Figur 3 ist die Siegelebene 4 und die Maschinenebene 10, in der die Unterfolie zur 
Herstellung der Halbschale 3 Iduft, dargestelit. Es ist leicht zu erkennen, daH die 
Siegelebene 4 mit der Maschinenebene 10 Obereinstimmt, so da(i die Verpackung 
einfach hergestellt, gefOllt, gesiegelt und/oder aus der Verpackungsfolie 
ausgeschnitten werden kann. 



Der Fachmann erkennt, daR die beiden Halbschalen auf einer Maschine gefertigt, 
befullt, gegebenenfalls miteinander verbunden und/oder gesiegelt werden kdnnen. 
Dadurch, da& die Siegelebene 4 mit der Maschinenebene Obereinstimmt, sind diese 
Verfahrensschritte besonders einfach durchzufOhren. Es ist jedoch auch mSglich, 
daH die untere Halbschale 3 als Tray in die Verpackungsmaschine eingelegt und in 
der Verpackungsmaschine lediglich gefOllt und mit einer als Halbschale 2 
vorgeformten Oberfolie verschlossen und gesiegelt wird. 



Figur 4 zeigt eine AusfOhmngsform des erfindungsgema&en Verfahrens zur 
BefOllung der Verpackung. Die Halbschalen 3, die die Verpackungswand 16 und den 
Verpackungsboden 18 aufweisen, bewegen sich in der Maschinenebene, Der 
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Fachmann erkennt, daU in der FIgur lediglich ein Schnitt durch die Halbschale 3 
dargestellt ist und daft sich die Wandung zumindest nahezu urn den gesamten 
Verpackungsboden 18 hemm erstreckt. Die Halbschalen 3 werden taktweise mit der 
Geschwindigkeit Vi entlang der IVlaschinenebene 10 transportiert. Das Produkt 9. in 
dem voriiegenden Fall geschnittene, gestapelte Wurstwaren, werden mit einer 
Einlegezunge 12 in Richtung der Halbschalen 3 transportiert. Die Neigung der 
Einlegezunge 12 gegenQber der Maschinenebene entspricht idealenveise der 
Neigung der Bdden 18 gegentiber der Maschinenebene 10. In dem voriiegenden Fall 
erfolgt das BefQIIen der Halbschalen 3 wdhrend ihres Vorschubes, in dem die 
Geschwindigkeit V2 des Produktes so gew3hlt wird, da& sie zumindest der 
Vorschubgeschwindigkeit der Halbschale Vi entspricht. Dadurch gleitet das Produkt 9 
beim BefQIIen zumindest in einem gewissen Umfang entlang der Wandung 16 und 
wird dadurch zumindest in einer Richtung ausgerichtet und der Wurststapel wird, wie 
im linken Teil der Abbildung erkennbar, auf einen nahezu gleichen Querschnitt 
gebracht. Wird die Geschwindigkeit V2 groBer als die Vorschubgeschwindigkeit Vi 
gewahit, wird der Wurststapel beim EinfQIIen gegen die Wandung 16 gedrOckt, und 
es erfolgt eine stdrkere Fuhrung bzw. Ausrichtung des Wurststapels an der Wandung 
16. 

In Figur 5 ist eine weitere AusfQhrungsform des erfindungsgemd&en 
BefQIIverfahrens dargestellt, wobei in dem voriiegenden Fall die FQIIung wahrend des 
Stillstandes der Halbschale 3 erfolgt. Die BefOllung der Halbschalen 3 mit dem 
Produkt 9 erfolgt in dem voriiegenden Fall wiederum mit einer Einlegezunge, die 
jedoch bei diesem Beispiel rdckziehbar ist (vgl. gestrichelte Darstellung), so dall das 
Produkt von oben in die Halbschale 3 fallt und dabei entlang der Wandung 16 gefUhrt 
und/oder daran ausgerichtet wird. In einer AusfQhrungsform dieses 
erfindungsgemaflen Beispiels wird die Einlegezunge 12 so zurtickgezogen und das 
Einlegeband 20 dabei so gestrafft, daf^ die Geschwindigkeit V2 des Produktes 9 null 
ist, so da(2> der Wurststapel von oben in die Halbschale 3 fdllt und dabei entlang der 
Wandung 16 gleitet und dabei gefOhrt und/oder ausgerichtet wird. In einer weiteren 
bevorzugten AusfUhmngsform wird die Einlegezunge 12 so zuruckgezogen und das 
Band 20 dabei so gestrafft, dafi die Geschwindigkeit V2 > 0 betragt, so da& der 
Wurststapel beim Herunterfallen eine leichte Vorwdrtsbewegung ausfQhrt und dabei 



8 



wo 03/099658 PCT/EP03/05566 

beim BefOllen der V^rackungsschale 3 gegen die Wandung logedrQckt und dabei 
gefQhrt und /oder ausgerichtet wird. 



In Figur 6 ist eine weitere AusfDhmngsfomi des erfindungsgemaKen 
BefQIIverfahrens dargestellt. Das Produkt 9 wird wie in Figur 4 beschrieben in die 
Halbschalen 3 gefQIlt und danach mit einem AndrQckmittel 21 , das sich, wie durch 
den Doppelpfeil dargestellt, bewegt, zumindest teilweise gegen die Wandung 16 
gedruckt und dabei vorzugsweise zusdtzlich ausgerichtet, so da(^ der Wurststapel ein 
gleichmafiiges Kaliber aufweist. Der Fachmann erkennt, dali diese Art der 
Ausrichtung unabhSngig von der Art des eigentlichen Befullvorganges ist und da(i 
dass Mittel 21 sich um grd&ere Bereiche des Umfangs des Produktes 9 erstrecken 
kann. 

In Figur 7 ist im wesentlichen das Verpackungsverfahren gemad Figur 5 dargestellt, 
nurdafi in dem vorliegenden Fall die Einlegezunge 12 in die Haibschale 3 hineinragt, 
so daH das Produkt 9 beim RQckziehen der Einlegezunge 12 aus einer geringeren 
Hohe in die Verpackungshalbschale 3 hineinfallt als dies in Figur 5 der Fall ist FQr 
diese AusrQhrungsform des erfindungsgemd&en Verfahrens mud die Haibschale 3 
so geformt sein, dass die Einlegezunge 12 nahezu bis zu der Wand 16 in die 
Haibschale hineinfahren kann. Vorzugsweise ist die Halschale rechteckig oder 
quadratisch. 

Figur 8 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform des erfindungsgem^Ren 
BefQIIverfahrens, bei dem der Wurststapel 9 vor dem BefQIIen der Haibschale 3 mit 
einem Kalibrierungsmittel 1 7 auf einem zumindest nahezu gleichmaliigen 
Querschnitt gebracht wird. Danach gleitet das Produkt entweder in die 
Verpackungshalbschale und wird dabei zumindest teilweise an der Wand 16 gefuhrt 
und/oder daran ausgerichtet oder das Produkt wird mit einem StfiHel 22 in die 
Verpackung gedrOckt und dabei entlang der Wandung 16 gefUhrt und gegebenenfalls 
ausgerichtet. Der Fachmann erkennt, dall die Kalibriervorrichtung senkrecht zu dem 
Boden der Verpackungshalbschale 3 angeordnet ist. 

Figur 9 zeigt ein Verfahren zum Verschliellen der befOllten Verpackungshalbschalen 
3, die aus der Unterfoiie 13 geformt worden sind. Die Halbschalen 2, die aus der 
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Oberfolie 14 geformtwoFden sind, werden in der Maschinenebene mit den 
Halbschalen 3 zusammengefQhrt und durch den Niedertialter 15 vor dem Siegein in 
der Siegelstation 23 zusammengehalten. Der Fachmann erkennt, dass sich der 
Drehpunkt 24 der Oberfolie 14 vorzugsweise nicht unterhalb des Produktes im 
Bereich des Drehpunktes befinden sollte. 
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Patentanspruche: 

1 . Verpackung (1 ) aus einer thermisch und/oder mechanisch verformbaren 
Kunststoffolie mit zwei Halbschalen (2. 3), die in einer Siegelebene (4), 
vorzugsweise wiederverschlleHbar miteinander verbindbar sind und dadurch 
einen Hohlk6rper (10) bilden und be! der die Siegelebene (4) bezogen auf die 
Waagerechte geneigt ist, dadurch gekennzeichnet, dad sich die Siegelebene (4) 
im Bereich des Hohlkdrpers (10) im wesentllchen entlang dessen Diagonale 
erstreckt. 

2. Verpackung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dad sie zwischen der 
ersten und der zweiten Halbschale (2, 3) mindestens ein Gelenk (5) aufwelst, mir 
dem/den die Verpackung (1) auf- und zuklappbar ist. 

3. Verpackung nach einem der AnsprQche 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, dad die 
beiden Halbschalen (2, 3) jeweils einen Siegelrand aufweisen. 

4. Verpackung nach einem der AnsprOche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dali sie 
einen Verschlud (6) aufweist. 

5. Verpackung nach einem der Anspruche 1-4, dadurch gekennzeichnet, dad die 
Halbschalen (2. 3) Versteifungsrippen (11) aufweist. 

6. Verfahren zum Herstellen der Verpackung aus einer thermisch und/oder 
mechanisch verfonmbaren Kunststoffolie mit zwei Halbschalen (2, 3), die in einer 
Siegelebene (4), vorzugsweise wiederverschliedbar miteinander verbindbar sind, 
wobei die Siegelebene (4) bezogen auf die Waagerechte geneigt ist, dadurch 
gekennzeichnet, dad die Maschinenebene (10) beim Tiefziehen, Siegein 
und/oder Schneiden der Siegelebene (4) der KOrper entspricht. 

7. Verfahren zum Herstellen nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet. dad die 
Halbschalen (2,3) aus einer Unterfolie (13) bzw. Oberfolie (14) tiefgezogen 
werden. 
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8. Verfahren nach Anspmch 7, dadurch gekennzeichnet, dad Oberfolie (14) und die 
Unterfolie (13) in der Siegelebene (4) zusammengefuhrt werden und vor dem 
Siegein mit einem Niederhalter (15) zusammengehalten werden. 

9. Verfahren zum Befilllen einer Verpackung aus einer thermisch und/oder 
mechanisch verformbaren Kunststoffolie mit zwei Halbschalen (2, 3), die in einer 
Siegelebene (4), vorzugsweise wiederverschiieRbar miteinander verbindbar sind, 
wobei die Siegelebene (4) bezogen auf die Waagerechte geneigt ist, mit einem 
Produkt (9), dadurch gekennzeichnet dail die Maschlnenebene (10) beim 
BefUllen der Siegelebene (4) der Halbschalen (2, 3) entspricht. 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daH das Produkt (9) 
wahrend des BefUllvorganges zumindest an Tellbereichen der Wand (16) einer 
Halbschale (3) gefDhrt und/oder daran gegebenenfalls ausgerichtet wird. 

11 .Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dali das Produkt beim 
BefQlien zumindest an Teilbereichen der Wand (16) einer Halbschale (3) entlang 
gleitet und dabei gefQhrt und gegebenenfalls ausgerichtet wird. 

12. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dafi das Produkt beim 
BefUllen zumindest an Teilbereichen der Wand (16) einer Halbschale (3) gedrOckt 
und dabei gefuhrt und gegebenenfalls ausgerichtet wird. 

13. Verfahren nach einem der AnsprQche 9-12, dadurch gekennzeichnet, dad das 
Produkt nach dem BefUllen mit einem Mittel 21 zumindest an Teilbereichen der 
Wand (16) einer Halbschale (3) gedruckt und dabei ausgerichtet wird. 

14. Verfahren nach einem der AnsprQche 9-13, dadurch gekennzeichnet, dafi das 
Produkt (9) vor dem BefUllen mit einem Mittel (17) kalibriert wird. 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dali das Produkt (9) nach 
der Kalibration mit einem St5ssel (18) in die Halbschale (3) gedrUckt wird. 
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